Zatgcznik nr 3

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
MALOWANIE WEWNETRZNE

kod CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt ogdlnobudowlanych. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg
wykonania malowania wewnetrznego realizowanego w ramach remontu klatek schodowych
w budynkach mieszkalnych wielorodzinnych przy ul. Radnej 9 oraz Radnej 15 w Warszawie

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacy dokument wykonawczy w Spotdzielni
Mieszkaniowej ,Radna” w Warszawie przy zlecaniu i realizacji robot dotyczacych wykonania
powtok malarskich w budynkach mieszkalnych nalezgcych do Spoétdzielni.

2. MATERIALY

e Wszelkie materiaty do wykonywania powtok malarskich powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

e Stosowanie materiatéw dziatajacych na siebie szkodliwie, jest niedopuszczalne.

e Materiaty uzyte do malowania powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane
w sposob wskazany w normach i $wiadectwach ITB oraz instrukcjach producenta.

e Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic¢:

o Termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,

o Wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu. Ocene wygladu zewngtrznego
nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.

o Farba powinna stanowic¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszaning.

e Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych wida¢ grudki wypetniaczy (z wyjatkiem
niektorych farb strukturalnych), kozuch, slady ple$ni, trwaty, nie dajacy sie wymieszac
osad, nadmierna, utrzymujgce sie spienienie, obce wtracenia, zapach gnilny.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Wymagania ogolne

e Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
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o W temperaturze ponizej + 5 st C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej O st. C,

o W temperaturze powyzej 25 st. C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura
podtoza nie byta wyzsza niz 20 st. C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton,

mur, itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz okre$lono w warunkach
technicznych

W pomieszczeniach zamknigtych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych
zrodet ognia.

Powtoki z farb powinny:

o Rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskoéw- nie powinny

scierac sie ani odpryskiwac przy potarciu miekka tkaning bawetniang
o Nie miec¢ sladow pedzla
o W zakresie barwy i potysku by¢ zgodne ze wzorem producenta

o Byc¢odporne na zmywanie woda ( za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bhez
dodatkéw modyfikujgcych,

3.2. Przygotowanie podloza

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie sg nastepujace:

Nowe nie malowane tynki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom odpowiednich norm.
Wszelkie uszkodzenia tynkédw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig
zaprawq i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczy, wykwitéw solnych). Wystajgce lub widoczne
nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkdw nie powinna
wykazywac sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej.

Po zerwaniu starych powtok malarskich nalezy wykonaé uzupetnienia gipsem
szpachlowym lub gotowymi masami posiadajgcymi odpowiednie dopuszczenie do
stosowania w budownictwie.

Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, a elementy metalowe
zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Ewentualne podioza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam
ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowsg,
na ktéra wydano aprobate techniczna.

Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam
ttuszczu.

Grunt naktadac szczotkg malarskg, watkiem lub natryskiem. W przypadku wystgpienia
duzej chtonnosci podfoza gruntowanie przeprowadzi¢ dwukrotnie.

W czasie wykonywania robét i w fazie wysychania temperatura ochtodzenia i podtoza nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C, a w przypadku materiatéw krzemiennych (silikatowych) nie
powinna by¢ nizsza niz +8°C; zapewnia to odpowiednie warunki wiazania.
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3.3. Wykonanie powtok malarskich

e Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ podtoze — naprawic¢ uszkodzenia, rysy
skurczowe, oczyscic z kurzu, pozostatosci zapraw i ewentualnych zniszczen farb, jezeli
podktad byt uprzednio malowany i oczyszczone chemicznie z wykwitow grzybow plesni
itp.

e Podtoze powinno byc¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw
zmniejszajgcych przyczepnosé materiatow.

e Podfoze nie moze by¢ wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktérego wejscie w reakcje
chemiczne z dowolnym sktadnikiem wyrobdéw do gruntowania podtoza spowoduje utrate
jego funkcji (np. w wyniku kontaktu gips/cement). Podtoze powinno spetniaé normatywne
lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i krawedzi.

e Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

o Catkowitym ukoriczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia
urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych ( biaty
montaz ) oraz armatury oswietleniowej ( gniazdka, wytagczniki itp.),

o Catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu drzwi p-poz.

e Drugie malowanie mozna wykona¢ po montazu wszelkiego osprzetu

* Elementy, ktore w czasie robo6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostonic.

4. ODBIOR ROBOT

e Odbidr podtozy przed malowaniem

o Odbiodr prowadzi¢ po zakornczeniu robét tynkarskich wraz z ich naprawami i
uzupetnieniami oceniajac rownosc¢ i wyglad powierzchni zgodnie z Warunkami
Technicznymi i Normami

o Odbior podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania

o Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez
przetarcie powierzchni suchg, czysta reka.

o W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.
o Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzaddw.
o Woyniki odbioru podtozy nalezy odnotowaé¢ w Dzienniku Budowy.

¢ QOdbidr powtok malarskich

Odbior robot malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamowieniem, ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania i odbidr robdt, zgodnosci z wymaganiami norm, aprobat technicznych . Roboty
malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymogami mogg by¢ odebrane pod
warunkiem, ze odstepstwa nie obnizg wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania.
W przeciwnym wypadku nalezy je poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokoét odbioru powinien zawieraé:

o Ocene wynikow badan,
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o Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem,
o Woykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

Odbior robét malarskich obejmuje:

o Sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w
swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m
o Sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w swietle

rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorem producenta

o Sprawdzenie odpornosci na wycieranie— przez lekkie kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do
powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie
wystapity slady farby

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie
wczesniej jednak niz po 14 dniach. Ocene techniczng nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze
powietrza nie nizszej niz +5 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%

OKLADZINY CERAMICZNE SCIAN I PODEOG

Kod CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot ogolnobudowlanych. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza
wykonania robot ceramicznych $cian i podtdg realizowanych w ramach remontu klatki
schodowej budynku mieszkalnego wielorodzinnego przy ul. Radnej 9 oraz Radnej 15 w
Warszawie w SM Radna.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacy dokument wykonawczy w Spotdzielni
Mieszkaniowej ,,Radna” w Warszawie przy zlecaniu i realizacji robét dotyczacych wykonania
oktadzin ceramicznych z ptytek glazurowanych $cian i podtég w budynkach mieszkalnych
nalezacych do Spotdzielni.

2. MATERIALY

e Wszelkie materialy do wykonywania oktadzin ceramicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

e Stosowanie materiatéw dziatajacych na siebie szkodliwie, jest niedopuszczalne.
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¢ Materialy uzyte do robdt ceramicznych powinny byé pakowane, przechowywane i
transportowane w sposéb wskazany w normach i $wiadectwach ITB oraz instrukcjach
producenta.

e Bezposrednio przed uzyciem ptytki nalezy posegregowac wedtug gatunku, wymiardw i
odcieni.

» Plytki scienne oraz podtogowe nalezy dobra¢ kolorystycznie istniejacych wymiarami do
istniejacych oktadzin

¢ Gatunek i jakosc ptytek nie moze by¢ nizsza niz ptytek istniejgcych oktadzin

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Wymagania ogolne
* Wewnetrzne roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:
o Zakoriczeniu robot tynkarskich
o Montazu i dopasowaniu stolarki, ale przed zatozeniem opasek, jezeli nie sg cne z
oktadziny ceramicznej.
o Catkowitym zakonczeniu robd6t instalacyjnych, ale przed zatozeniem
ceramicznych i metalowych urzadzen sanitarnych oraz armatury o$wietleniowe;j,

e Roboty oktadzinowe powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+5°C,

* Elementy montowane takze powinny mie¢ temperature nie nizsza niz +5°C.

e Oktadziny z ptytek fajansowych (glazury) moga byé wykonane przez osadzenie na
zaprawie lub metodg przyklejania na klej.

e Sposob pierwszy powinien by¢ przy uktadaniu ptytek na $écianach murowanych, przy czym
powierzchnia takiego podtoza powinna odpowiada¢ wymaganiom stawianym podtozu
pod tynki zwykte.

® Przy stosowaniu metody przyklejania ptytek podtoze powinno by¢ réwne, mocne i wolne
od zanieczyszczen.

e Do przyklejania glazury nadaja sie powierzchnie z betony, elementy z ptyt gipsowo-
kartonowych oraz tynki cementowe i cementowo-wapienne. Jako podtoza nie nalezy
stosowad tynkdw wapiennych.

3.2. Ukladanie ptytek ceramicznych na zaprawie

Przed przystapieniem do robot nalezy doktadnie zmoczy¢ podtoza wodg. Nastepnie obrzuca
sie je rzadka zaprawg cementowq o stosunku 1:3

Ptaszczyzna oktadziny powinna by¢ wyznaczona przez tymczasowe przyklejenie na zaprawie
lub kleju ptytek kierunkowych ze sprawdzeniem tata i poziomica prawidtowosci ptaszczyzny.
Przy utozeniu pierwszych ptytek kierunkowych nastepuje ustalenie grubosci warstwy
zaprawy, ktéra nie moze przekraczac 2,5cm .

Ptytki przed ufozeniem powinny by¢ zanurzone na kilka sekund w wodzie. Ukfadanie
rozpoczyna sie od dolnego pasa, potozonego nad cokotem. Pierwszy rzad nalezy starannie
spoziomowac.

Wykonanie oktadziny sktada sie z nastepujgcych czynnosci:

- natozenia zaprawy cementowej (1:4 +1:5) na spodnig powierzchnie ptytki, przytoienia
ptytki do $ciany i dociskania jej lekkimi uderzeniami trzonka kielni do momentu, az ptytka
znajdzie sie we wiasciwym potozeniu. Potozenie ptytki sprawdza sie tatg przyktadang do
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ptytek kierunkowych. Ptytki uktada sie z pozostawieniem jednakowych spoin (grubosé spoin
zalezy od wielkosci ptytek lub od wytyczny projektu wnetrz, jezeli taki byt zlecony). Przy
sredniej wielkosci ptytek zalecana jest spoina o grubosci 2mm. Jednakowg grubo$¢ spoin
zapewnia wktadanie miedzy ptytki, w czasie ich uktadania plastikowych krzyzaczkéw, ktére
przed wykonaniem fugi nalezy usunac.

Ostatni rzad ptytek, powinny by¢ utozone z ptytek o zaokraglonych brzegach lub wykonczone
listwa naroznikowg z PVC. Naroza wypukte mozna wykoriczy¢ jak wyzej lub poprzez
szlifowanie krawedzi ptytek.

Po osadzeniu ptytek pozostawia sie oktadzine na 5+7 dni z otwartymi spoinami, a nastepnie
wypetnia sig je fuga (rozrobiong zgodnie z informacjg producenta). Spoiny wypetnia si¢ za
pomocy szpachli. Po wstepnym stwardnieniu fugi w spoinie oktadzine nalezy zmyé wodg, a
po wyschnieciu przetrzec suchymi szmatami.

3.3. Uktadanie ptytek ceramicznych na klej

Za pomoca kleju mozna mocowad ptytki na doktadnie wyrdwnanym podktadzie.
Powierzchnie pod wzgledem rownosci i gtadkos$ci powinny odpowiadaé wymaganiom tynku
kat. lll. Jezeli tynk byt uprzednio malowany, nalezy usungé powtoke farby oraz doktadnie
zmyc¢ powierzchnie sciany. Jezeli tynk jest zniszczony nalezy zniszczong powierzchnie odbié i
wykonac¢ nowy tynk w tym miejscu.

Do mocowania ptytek stosuje sie kleje dostepne na rynku. Lepiszcze nalezy przygotowaé
zgodnie z instrukcja producenta, bezposrednio przed uzyciem. Nalezy przygotowac takg iloé¢
lepiszcza, aby przed uptywem 2 godzin od chwili zrobienia zostato wykorzystane. Lepiszcze
powinno miec konsystencjg plastyczna. Na ptytke nakfada sie je za pomoca zabkowanej
szpachli. Grubosé warstwy powinna wynosi¢ ok. 2mm.

Przed rozpoczeciem przyklejania ptytek podfoze musi byé doktadnie oczyszczone z kurzu i
zanieczyszczen. Podioza gipsowe powinny byé zagruntowane. Wykonanie oktadziny nalezy
realizowac fragmentami o takiej powierzchni, aby ptytki mogty byé przyklejone nie péiniej
niz w ciggu 15+20 minut od chwili naniesienia kleju. Wszelkie zabrudzenia i resztek kleju
nalezy natychmiast usung¢ szmatka zwilzong w czystej wodzie

Wykonczenie okfadziny jest analogiczne jak dla ptytek ktadzionych na zaprawe.

3.4. Uktadanie ptytek terakotowych , gressowych

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedtug wymiardéw, gatunkow i
odcieni. Nastgpnie nalezy wyznaczy¢ linie od ktorej uktadane bedg ptytki. Kompozycje klejaca
przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejowa rozprowadzi¢ packa zagbkowang ustawiona pod katem 50°
rownomiernie pokrywajac catg powierzchnie Sciany. Powierzchnia z natozong warstwg
kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu 10 minut. Phytki
uktada¢ poczawszy od wyznaczonej linii. Naktadajgc ptytke trzeba jg lekko przesungé po
$cianie ok. 1-2 cm, ustawic¢ w zgdanej pozycji i docisngc tak, aby warstwa kleju pod ptytka
miata grubos¢ 6-8 mm.

Przesunigcie nie moze powodowac zgarniania kompozycji klejgcej. W celu doktadnego
umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wktadki
dystansowe. Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usunaé nadmiar kompozycji klejgce]
ze spoin.

Zaleca sig aby szerokosc spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

—
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¢ do 100 mm okoto 2mm

e od 100 mm do 200 mm okoto 3 mm
e od 200 mm do 600 mm okoto 4 mm
e powyzej 600 mm okofo 5-20 mm

Po zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypetnié¢ spoiny zaprawa do
fugowania na menisk wklgsty. W oktadzinie nalezy wykonac dylatacje w miejscach dylatacii
podktadu, a szczeliny wypetni¢ masg dylatacyjna lub zastosowaé specjalne wktadki. Masa i
wktadki dylatacyjne muszg miec¢ aktualng aprobate techniczna.

4. ODBIOR ROBOT

e Podstawe odbioru robot oktadzinowych stanowi:

O
O

Stwierdzenie zgodnosci wykonania z warunkami technicznymi i niniejszg ST .
Dziennik budowy, zawierajacy zapisy dotyczace odbioréw poszczegdlnych robdt
zanikajgcych, przedmiar SM, kosztorys ofertowy.

Protokoty z badan kontrolnych, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty materiatow,
protokoty odbioréw dokonanych w ramach kontroli przed i po wykonaniu robot,
wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robét niezgodnodci i dziatan
korygujacych.

Oktadziny wykonane w sposdb niezgodny z wymaganiami moga by¢ odebrane
pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg komfortu uzytkowania.

Protokét odbioru powinien zawiera¢ podsumowanie wynikow badan,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkéw lub okfadzin z
ustaleniami projektowymi, wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia

e Kontrola oktadziny z ptytek obejmuje sprawdzenie:

o
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Zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng poprzez ogledziny

i pomiary
Stanu podtozy na podstawie odbioréw migdzyoperacyjnych
Jakosci materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawce
Przyczepnosci oktadziny poprzez lekkie optukanie — nie powinna wydawacé
gtuchego odgtosu
Prawidtowosci wykonania dylatacji w miejscach dylatacji podktadu,
prawidtowosci uktadu i wypetnienie szczelin. Ich szerokoéci — powinna wynosié
5-10 mm

Prawidlowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig
do1mm

Grubosc¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktdra nie powinna przekraczac
wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia
kompozycji klejacej

Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

o
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TYNKI WEWNETRZNE

kod CPV 4510000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru robot ogélnobudowlanych. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg
wykonania robot tynkarskich realizowanych w ramach remontu klatki schodowej budynku
mieszkalnego wielorodzinnego przy ul. Radnej 9 oraz Radnej 15 w Warszawie w SM Radna.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacy dokument wykonawczy w Spétdzielni
Mieszkaniowej ,Radna” w Warszawie przy zlecaniu i realizacji robot dotyczgcych wykonania
tynkow i gtadzi w budynkach mieszkalnych nalezacych do Spotdzielni.

2. MATERIALY

e Wszelkie materialy do wykonywania tynkéw wewnetrznych powinny odpowiadad
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

e Materiaty do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501

e Stosowanie materiatow dziatajacych na siebie szkodliwie, jest niedopuszczalne.

e Materiaty uzyte do realizacji tynkdw powinny byé pakowane, przechowywane i
transportowane w sposéb wskazany w normach i $wiadectwach ITB oraz instrukcjach
producenta.

e Do zapraw stuzgcych do wykonania spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek
odmiany 1 wg PN-79/B-06711.

» Do zapraw przeznaczonych na wierzchnig warstwe tynku o gtadkiej powierzchni nalezy
stosowac piasek odmiany 2 wg PN-79/B-06711.

e Cement przeznaczony do wykonczenia powierzchni tynkéw wypalanych powinien by¢
przesiewany w celu usuniecia ewentualnych grudek i skawalen.

e Gotowe mieszanki tynkarskie do wykonywania tynkéw zwyktych powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10109:1998.

3. WYKONYWANIE ROBOT

3.1. Tynki zwykte

Podtoza tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.
3.3.2.

e Tynki zwykte stanowig warstwe ochronng, wyrdownawczg lub ksztattujagcg forme
mechanicznie, do ktorej wykonania zostaty uzyte zaprawy architektoniczng tynkowanego

. W T n

1
|
]

|



elementu, nanoszg recznie lub odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych nie zawierajgce dodatkéw dekoracyjnych, kwasoodpornych.

e Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce nanoszenia, sposobu nanoszenia, rodzaj podioza,
rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania powinny by¢ wykonane zgodnie z p. 2
normy PN-70/BG-10100.

Przed rozpoczeciem prac nalezy skontrolowaé:

przygotowanie podfozy.

zakonczenie robot murowych

zakonczenie robot instalacyjnych podtynkowych.

osadzenie oscieznic drzwiowych i okiennych.

o jako$¢ materiatow (np. cementu, wapna, piasku, suchych mieszanek).

> Przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegaé zasad przedstawionych w p. 3.3.1
normy PN-70/B-10100.
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3.2. Tynki pocienione, przecierki tynkéw, gtadzie

e Do wykonywania tynkow pocienionych nalezy stosowaé masy tynkarskie wymienione w
normie PN-B-10106:1997 (w przypadku suchych mieszanek) lub spetniajagce wymagania
aprobat technicznych (w przypadku mas w postaci past).

e Tynki pocienione , gtadzie mozna wykonywac na podfozach

oz betondw kruszynowych

0 z betonow komorkowych

O z zapraw cementowo-wapiennej marki M2+M?7,
o zgipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

o szpachlowanych gipsem fub innymi szpachlami

Podtoza powinny byc¢ réwne, niepylace, bez rys, spekan itd. Nadlewki i wystajace
nierownosci podfoza nalezy sku¢ lub zeszlifowaé. Rysy, raki i ubytki podioza naprawié
zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi odpowiadajgcymi wymaganiom
stosowanych aprobat technicznych.
Zabrudzenia smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunaé. Z podtozy nalezy usungé
warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.
Tynki pocienione i gipsowe powinny stanowi¢ warstwe ochronng, wyrdéwnawcza,
dekoracyjng lub ksztattujgca forme architektoniczng tynkowanego elementu. Grubodé
tynkdw pocienionych wynosi 2-8mm.
Ze wzgledu na fakture powierzchni rozréznia sie tynki zacierane, cyklinowane, natryskowe,
wytfaczane.
Przed rozpoczeciem wykonywania tynkow nalezy przeprowadzi¢ kontrole:

o wykonania podtoza

o zakonczenia robot stanu surowego

o zakonczenia robdt instalacyjnych podtynkowych

o osadzenia oscieznic drzwiowych i okiennych.

Przy wykonaniu tynkdéw pocienionych nalezy przestrzegaé instrukcji producenta w zakresie
przygotowania podfoza, przygotowania masy tynkarskiej oraz sposobu i warunkdw

naktadania.
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Warunki wykonania tynkéw pocienionych

O

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C, pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C.

Dopuszcza sie wykonanie robdt tynkowych w temperaturze nizszej tylko przy
zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych.

Swieze tynki powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni
stonecznych (szczegdlnie w okresie letnim) i opadami atmosferycznymi.

4. KONTROLA ROBOT

4.1. Kontrola wykonywania tynkow zwyktych

Kontrola wykonywania tynkow zwyktych powinna by¢ przeprowadzona w zakresie:
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przyczepnosci tynku do podtoza,

mrozoodpornosci.

grubosci powierzchni.

wad i uszkodzen powierzchni.

wykonczenia na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
wykonczenia narozy i obrzezy,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi.

Wymagania stawiane tynkom zwyktym przedstawione sg w p. 3.3.3+3.3.10 normy PN-70/B-

10100.

Metody badan tynkow zwyktych powinny by¢ zgodne z p. 4 normy PN-70/B-10100.

4.2. Kontrola wykonywania tynkow pocienionych i gtadzi

Kontrola tynkéw pocienionych powinna obejmowac, co najmniej sprawdzenie:

O
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zgodnosci z ustaleniami kosztorysowymi

materiatow

sprawdzenie podfozy i przyczepnosci tynkdéw do podtozy

przyczepnosci tynku do podfoza

grubosci tynku

sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchnii krawedzi tynku
wykonczenia tynkow na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Kontrola powinna by¢ przeprowadzona nie pdiniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robét tynkowych.

5. ODBIOR ROBOT

e Sprawdzenie zgodnosci wykonania tynkéw z ustaleniami technicznymi polega na
ustaleniu, czy wykonane tynki w zakresie rodzaju i faktury sg zgodne z ustaleniami
technicznymi.

e Sprawdzenie materiatow polega na ustaleniu, czy zastosowany materiat jest zgodny z
ustaleniami projektowymi, kosztorysowymi, czy legitymuje sie deklaracjg zgodnosci lub

’ {Ww\



certyfikatem zgodnosci z wymienionymi w ustaleniach technicznych normami lub
aprobatami technicznymi, oraz na sprawdzeniu zapiséw z kontroli przed wykonaniem
tynkow.

* Przyczepno$¢ tynkéw do poditoza sprawdzié nalezy wizualnie i przez opukanie
drewnianym mtotkiem. W przypadku stwierdzenia pecherzy, zluszczer oraz gluchego
odgtosu przy opukiwaniu tynk nalezy wykonaé ponownie.

» Sprawdzenie grubosci tynku dokonujemy metodg obliczeniowa, przyjmujac podana przez
producenta ilo$¢ niezbedng do wykonania 1 m? tynku lub w razie watpliwosci dokonujac
bezposredniego pomiaru w miejscu odkrywki.

* Grubo$¢ tynku powinna by¢ zgodna z ustaleniami projektowymi, lecz nie mniejsza niz 2
mm i nie wieksza niz 8mm.

* Sprawdzenia wygladu i innych wtasciwosci powierzchni tynku nalezy dokonadé metoda
ogledzin wizualnych oraz poprzez przetarcie powierzchni reka.

* Powierzchnia tynku powinna mie¢ jednolita fakture i barwe zgodna z ustaleniami
projektowymi.

* Niedopuszczalne jest wystepowanie rys, spekand, pecherzy, smug, plam, przeéwitéw
podtoza, wykwitdow i zaciekow.

* Powierzchnia tynkow nie powinna pyli¢.

* Sprawdzenia prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku nalezy dokonaé w
sposob podobny jak w p. 4.3.8 normy PN-70/B-10100.

* Wymagania w zakresie wykonania powierzchni i krawedzi tynku sg takie jak wymienione
w tablicy 5 dla tynkéw kategorii lll normy PN-70/B-10100.

¢ Sprawdzenie prawidtowosci tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy dokona¢ metodg ogledzin wizualnych.

* Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami
kosztorysowymi i wymogami SM Radna.

e Tynki na stykach z powierzchniami wykofczonymi inaczej, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przez odciecie.

e W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien byé przeciety i wykornczony
zgodnie z ustaleniami SM oraz kosztorysem.

e Usuwanie niezgodnosci

Jezeli roboty nie sg wykonane zgodnie z wymaganiami, nalezy dokona¢ napraw usterek
zgodnie z procedurg usuwania niezgodnosci. Procedury usuwania niezgodnosci i stosowane
materiaty powinny by¢ akceptowane przez inspektora nadzoru.
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